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F 65 C 0,35 tal recult durett Brieell 217 arbres de roues de camions, F66J
35CD4 Cr 1,00 rmericsr mmmer ool moln 112 de turbines ou de rotors, NCUS
Mo 0,20 engrenages de boites de vitesses,
essieux, demi-arbres de pont arriére.
D.C 2 C 042 it recul dusté Buned 217 arbres, engrenages M.O.C.3J
42CD 4 Cr. 1.00 mvenmscr memere mml sl w | 2 et pisces mécaniques 40 co 4
Mo 0,20 travaillant 2 I'usure. Mg?_oég\-,",‘ 2
MO.C2J
45CD 4
G.H4 C 040 it i, dret Bt 217 piéczs pour l'industrie aéronautique
%0 COV 12 Cr 3,00 ,";“:2‘5 ;%%3 ::g :ﬁ :,‘23 I§ % devent subir des contraintes élevées.
Mo 1,00 cel acier est utilisé principalement
0,20 . a un niveau de résistance
de l'ordre de 1400 MPa.
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300 C 045 ol recul. duretd Brinell 220 _ ressorts et barres de torsion V 325
& SCD 6 Sl 160 wmvenieswr memsr  1eolnml B | 2 soumis A un taux de travail Glevé. 50S0C6
Mn 0,60 tempe huile 830", revens 600° 1501000 18 | 60
Cr 060
Mo 0,25 b
QD e
WAL 18 C <003 « I piéces el assemblages soudés MARVAL 18 H
2D 18 NI 18,00 “eleererifO-dh-ak SR 8 | & i nour des résistances élevées, E22ND 18
Co 8,00 utilis3s par les industries
Mo 5,00 aéronautiques el spatiales.
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C 0,40 &a recul, durelé Brinedl 205 aprés nitruration, dureté superficielle 30l..l( 5

0 612 Cr 1,80 wgﬁr%@w revenu S50 1350 [ 1200 125 | 50 e(lviron 1100 Vickers. FAD SR
Al 1,00 teroe huie 300/950", revenu 600° 1& 1% :gs ‘g Pieces diverses de moteurs, de
Mo 0,25 e o oy e S50, 5o0| 800118 | 105 machines oulils devant présenter
une ¢rande durelé superficielle et
une grande résistance & I'usure.
oulils divers,
&3l recult, duretd Brinell 205 apres nitruration, dureté superficielle GKS5
- 3 g g'% avan! nibrusation P 'S 850 Vick € penic 20CD 12
- r ' tremupe huile 900/925°, reveny 550° 1300 | 1100 | 14 | 8o €Nviron ICKers.
Mo 0,40 :rnne :u: gggg reveny g r&ﬂg % ;g :gg Arbres, engrenages, piéces
renede Nl / °, revenu . .
tempe hude 900/925° reveny 200" 750 | 550 | 2¢ | 200 € machines-outils, moules, elc.




aclers a'outillage

et et Qe Brnes 220 = outiliages soumis
——car - 4 des pressions élevées.
Qintraiement vt k2l pou matrices d'estampage,
SR poingons, etc.
P C 0,45 ‘at recul, dursté Brinel 230 outils de choc,
&5 WCD 20 W 200 o e bouterolles
Cr 1,20 suivent ia Gurmtt isivte burins
Mo 030 ez -
VvV 025
R2C C 1,00 dalmouk sk Bt 20 outils de découpage
100C 8 Cri 200 e i m s et d'emboutissage,
d entre 15&390' suivant [usage prévy = matrices,
reven 300" g0 calibres.
A4 C 0,80 at recud, duweté Brinell 230 piéces de frottement poingons,
DCV 42 16 MO s e soumises noyaux de matrices, elc.
4,00 e bain de sels mainteny & 550 a des pressiors élevées:
V 100 oidssement i fa bagues,
' :nmm avec trempe SOUS prssion qales,
aprés triple revenu 3 550° 800 molettes, etc.
C 0,80 #at recul, durel Brinell 240 piéces soumises poingons
W 550 i sis ot buge 4 I'abrasion noyaux de matrices, elc.
Mo 5,50 enbein de sels mainteny & 550° el @ des pressions élevées.
v ’ :Bw'm avec lrempe S0US pression
; aprks double revenu 4 550° 850
C 1,70 &l recul, duresé Brinell 240 outils de découpage,
Cr 13,00 555000 e mmddinen poingons d'en‘ongage,
Mo 0,50 s empe entre 180/500° lames de cisailles,
DEOR S S e s Molettes, etc.
revery 450° 650
at recuit, dureté Brinell 240 i :
Gr 1200 VOO 3 s S ™ gg"clécoumoe. 2160 o 1
Mo 0,50 1050° + revenus S00° + 530° 6% (e cisaillage,
W 050 WewrfvD.Tn) d'emboutissage, elc.
\'} 0,25
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{G.K.I'l C5 090 Sk e aprés nitruration, dureté superficielle :
32C0V 13 Cr 3,00 e hole 9008 menu 00 1300 | 1100| 15 | 70 €Nviron 850 Vickers. ‘
MO 1,00 ierpe hule 00/855" mwmu 100* %00 750| 22 | 190 Pigces nitrurées devant présenter ?
vV 020 des caractéristiques mécaniques !
élevées en sous couche, ]
piéces ulilisées .
dans 1'industrie aéronautique. i
ISR |
i e usages particuliers ?‘;, pngew -, - f
; R.A.D. C 1,00 @at recul dowth Beell 195 roulements
100 C 6 Cr {50 e e Gueh Vickes 223 billss, 4 rouleaux ou A aiguilles, 0
cuveties, butées, cames, galets, elc. J
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0,15 Gl recuit, Gureté Binett 175 constructions soudées nécessitant i
2 N e LT ® des caractéristiques élevées. ]
0,90 w fuissus<imml { Répond aux exigences des industries !
0,25 |mwe hulk SIS mew 85T NS0 100| 1| 10 aéroraytiques. Pour la soudure :
fils B.M.S. permettant le
soudage automatique en continu.
& tecull, duresé Briced 170 i |
?gg tnpe e 1000° mem " 950 #00] 17 | 100 goiélggsm(‘ignﬁn%icn?ucl 561G
0,70 industrie aéronautique.
0,30 .'
0,20 ;;'O' huile 0u @ 1125° industrie ;&;autique. - !
a0y R 1000} &1 12| poylonnerie a chaud.
0,70 machines marines el terrestres. ,
0,40 rotors el aubages de turbines a gaz.
0.18 piéces diverses de turbines a vapeur.
acie ? it structural !
0,05 v peit a Nemplol 1000 €0/ 15 toutes pieces mécaniques
24,00 travaillant sous contraintes élevées,
13,50 devant élre
inoxydables ou amagnéliques.
0,05 ¢ sdowsl. Gt o 300 acier de construction R I
550 30 -1h-ak 100 | 1100 | 11 pour piéces en acier inoxydable
4,00 a6 -4h-air 00| 700| 14 devan! présenter .
Cu 3,00 des caractéristiques élevées.
Nb+Ta 0,30




