02/06

Kaltarbeitsstahl / Acier pour travail a froid

2067

Werkstoff-Nr. / No. de matiere 1.2067
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gegliiht
recuit
Alle Masse in mm / Mesures en mm
Kurzname 100Cr 6
Symbole 100Cr 6
Werkstoff-Nr. 1.2067
No. de matiére 1.2067

Werkstoffeigenschaften Olharter, mit geringerer Einhartungstiefe, verschlgissfest.
Propriétés Trempe a 'huile avec dureté a coeur limitée selon la section de I'outil, bonne résistance a I'abrasion.
Chemische C Cr
Zusammensetzung
(Richtwerte in %) 1,00 15
Analyse théorique (%)
Warmformgebung Warmformgebung Wérmebehandlung
Fagonnage & chaud Fagonnage a chaud Traitement thermique
Weichgliihen / Recuit d'adoucissement Harten / Trempe Anlassen / Revenu
i °C Ab- °C Ab- Glihhérte HB | °C in Hérte nach dem °C HRC
Wérmebehandlung kiihlung kihlung Abschrecken HRC
Traitement thermique Refroidisse- Refroidisse- D,Lfrete HBIa Milieu de Duretle HRC
ment ment I'état recuit trempe sous pleine trempe
Ol oder 100 63
800 langsam | 710 Ofen 830 | Warmbad 200 61
- zB. Ofen - max. 225 - | 180-220°C 64 300 56
1050 lent 750 Four 860 Huile ou 400 50
par exemple bain chaud 500 44
au four 180-220 °C 600 36
Physikalische Wérmeleitfahigkeit J 20 350 700°C
Eigenschaften Conductibilité thermique cemxsx °C 0,330 0,322 0,314

Propriétés physiques

Verwendungshinweise

Applications

Kaltpilgerwalzen und -backen, Gewindeschneidwerkzeuge, Lehren, Dorne, Holz- und Papierbearbeitungswerkzeuge, Kaltfliesspress- und
Driickwerkzeuge, Bordelrollen, Scheren- und Rollscherenmesser.

Outils a fileter, jauges, calibres, cylindres pour laminage a froid a pas de pélerin. Outils d’étampage a gravure plate, rouleaux a rabattre
les collerettes, lames de cisallles, outils pour usinage de bois et de papier.
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Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild

Diagramme TTT refroidissement continu
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Anlassschaubild

Diagramme de revenu

Hérte in HRC / Dureté HRC
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