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ACIERS AU CARBONE
CARBON STEELS

Réf.
FTOO7

Caractéristigues / Specifications

Dureté aprés trempe a l'air : 99O
Hardness after quenching

Facilité d’affitage : @@

Easy sharpening

Aptitude au polissage : ©©
Polishing

Normes
(Correspondances  approximatives /  approximate
equivalent)

EN10088 (1995) : XC75
AISI : 1075
Whnr : 1750

Trempe / Quenching

Trempe a I'huile : 800/830°

Oil quenching

Temps de maintien : 30 minutes minimum
Dureté aprés trempe :  62/64 HRC

Hardness after quenching

Emplois principaux / Main uses

Coutellerie
Cutlery

Cisellerie
Scisors

Pieces mécaniques
Mechanical parts

Outils tranchants
Cutting tools

Revenu / Tempering

Conseillé : 45 min a coeur 200/300C pour
56 HRC mini

Analyse :

C Mn Si
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Mes Not es

Courbe de revenu DNH/
Trenpehiile720-810C
IVt enatenpér atur eder everui: 0nin
Eprowvettes: dat 204.,5mm
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